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Ecopol®” serie 500

Presentamos nuestra nueva linea de tensoactivos derivada de fuentes
naturales y renovables, disefiada para ser amigable con el medio ambiente.

Nuestra Linea Ecopol® serie 500 son tensoactivos de caracter No-iénico,
haciéndolos aplicables en diversos sectores industriales. Idoneos para la
fabricacion de “Productos Ecoldgicos”.

Tabla 1. Caracteristicas y Propiedades Fisicoquimicas.”

_ Linea Ecopol®” serie 500
Propiedad
Ecopol®* 505 Ecopol®* 508 Ecopol®* 509 Ecopol®* 513
HLB 8.89 12.74 13.20 15.31
Contenido activo 100.0 100.0 100.0 100.0
(%)
Liquido claro a Liquido
Apariencia a 25 °C Liquido claro . d opalescente Pasta suave )
ligero opalescente .
viscoso
Sl 5.0 max. 2.0 max. 2.0 max. 2.0 max.
(Gardner)
Humedad Karl
Fischer 1.0 max. 1.0 max. 1.0 max. 1.0 max.
(%)
pH al 5% en agua 6.0-8.0 6.0-8.0 6.0-8.0 6.0-8.0
Punto d?‘,g)b“”'c'm >190.0 >200.0 >200.0 >200.0
F'as(rlg)m”t >200.0 >190.0 >180.0 >200.0
V'““'{:ﬁf 25°C 43.0-100.0 50.0-100.0 130.0-330.0 20.0-50.0*
Punto de
enturbiamiento A 56.0-60.0 8 56.0- 60.0 & 75.0¢
(°C)
Altura de espuma
Inicial / 5 min. 05/0 87/73 8.2/75 6.8/5.6
(cm) *
Tension superficial 26.0 322 304 332
(dina/cm) *+ ’ ’ ’ ’

M Valores tipicos, no considerados especificacion. @ Liquido al 70% de activo. ” A 40°C. » No refleja punto de enturbiamiento, insoluble en agua. ® En soluciéon alcohélica
de NaCl al 0.5%. € Al 1% en agua p/v. f 1% en agua. * Método de Ross Miles, Foam Test, al 0.1% de tensoactivo a 25°C, reportado en centimetros. ** Método Tensiémetro

sher, 0.1% en peso a 25°C.

La propiedad espumante

Nuestra Linea Ecopol® serie 500 cuenta con productos de baja espumay
espuma moderada. Esta propiedad permite su aplicacion en detergentes donde
se debe minimizar la formacién de espuma y presistencia de la espuma.

Tension superficial

Los productos de nuestra Linea Ecopol®” serie 500 son capaces de
disminuir la tension superficial y aumentar el area de contacto con la

superficie, lo que permite su uso y aplicacion en diversas industrias.
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Pruebas de la Linea Ecopol®” serie 500

Pruebas de Remocién de manchas, Remocién de percudido y
Mantenimiento de blancura. ©

Los productos de nuestras Linea Ecopol®” serie 500:

° Presentan un adecuado poder detegente.
° Buena remocion de percudido y remocién de manchas.

Los productos de nuestra Linea permiten hacer una sinergia con tensoactivos de
caracter anionico, no-ionico y/o cationico.

Porcentaje de remocién de manchas Porcentaje de remocién de percudido Porcentaje de blancura

indice de blancura Wi
301 1246

30 136.5
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124.5
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% 207 =Ecopol** 508 ; 1243 mEcopol®* 508 é 1355 mEcopol®* 508
% e :Ecopolﬁ’* 509 g 1242 :E:OPO:: z?: % 135 mEcopol®* 509
ga0s Ecopol** 513 L. opol § 135 =Ecopol®* 513
294
203 124 34
29.2 123.9 133.5
* Metodologia estandar de evaluacion de remocion de * Pruebas realizadas en playera tipo estandar. * Pruebas realizadas en toalla blanca.
manchas basada en Método ASTM D 4265-98 WI = white index
conforme a las condiciones de lavado para el mercado
mexicano NMX-Q002-SCFI-2007.
(3) Evaluacion de detergencia con producto no formulado.
Solubilidad Tabla 2. Solubilidad de la Linea en disolventes (5%

Nuestra Linea Ecopol®” serie 500 presenta en peso en disolvente a 25°C).

caracteristicas de solubilidad y compatibi-
lidad versatil en una amplia gama de Ecopol®” Serie 500
disolventes.

Disolvente
Ecopol®*  Ecopol®* Ecopol®* Ecopol®*
Electrolitos — — — —
Nuestros productos Ecopol® 509 y Eco- Etanol
pol® 513 presentan una excelente solubi- Alcohol Isopropilico
lidad en diferentes soluciones de electroli-
tos. Aceite Mineral
DGM
Tabla 3. Solubilidad de la Linea en solucion de
electrolitos (10% en peso de Tensoactivo en DPM
solucién de electrolito al 5% a 25°C). DGM = Dietilenglicol monobutil éter DPM = Dipropilenglicol monobutil éter
Ecopol®* Serie 500
Insoluble
. Ecopol®* Ecopol®*
Electrolito e e Soluble

Acido clorhidrico al 5% ]

Cloruro de sodio al 5%

Tripolifosfato de potasio al 5% --
Hidréxido de sodio al 5%
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Solubilidad en Agua Tabla 4. Solubilidad en agua y Rango de gelacién (% en peso

. Tensoactivo a 25°C en solucidon acuosa).
Los productos Ecopol® 508,

Ecopol® 509y Ecopol® 513, en Ecopol®"
un rango amplio de concentra- Serie500 109 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90%

clones, plesentan U SxCeen” | euporess INNINNEENEEN © o o NN
te solubilidad en agua, siendo  ¢.ppqje-soo N N I R s I
una caracteristica ideal para su Ecopol®* 513 -------

manejo y formulacion.
(Soluble . Pasta Dispersable SO Soluble Opalescente>

Concentracion de Tensoactivo (% peso)

Figura 1. Grafica de resistenciaal ~ Figura 2. Grafica de resistenciaal ~ Estabilidad y Resistencia
acido al 1% peso de Tensoactivo a alcali al 1% peso de Tensoactivo a
25°C. 25°C.

5.0%

Los productos Ecopol® 508,
Ecopol® 509y Ecopol® 513
presentan buenas caracteris-
. Ecopol” 508 ticas de resistencia y estabili-

10.0%

4.0%

8.0% = Ecopol™ 508
o 3 s 509 dad luciones 4cidas y de
g 6.0% wEcopol“509 3 3.0% = Ecopol™ 509 - a .en SO l:|, | ‘ y
£ 4.0% . R 0% “Ecopol- 513 alcalis, haciéndolos aplica-
= Ecopol” 513 q
s o bles en diversos procesos de
fabricacion.
0.0% 0.0%
Figura 3. Viscosidad en solucién acuosa a diferen-
tes porcentajes en peso de Tensoactivo a 25°C.
. . 600.0
Viscosidad
500.0
Los tensoactivos de nuestra Linea Ecopol® & 4000 -+ Ecopol” 508
serie 500, en solucién acuosa, tienen viscosi- 5 a0 .
q o q B 5000 -=- Ecopol™ 509
dades que permiten su facil manejo. g
21000

0.0
10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90%

% p/v de Tensoactivo

Biodegradabilidad de la Linea

Los productos de la Linea Ecopol®” serie 500, tienen un porcentaje de biodegradaciéon mayor al
60% en 28 dias. @

Ecopol®” serie 500 son tensoactivos
amigables con el medio ambiente, dise-

fnados para ser biodegradados en condi-
ciones y medios especificos. @

(4) Producto base. Método basado en:

USEPA 40 CRF 796 3200-1995

ASTM D2667. Método Normalizado para la Biodegradabilidad de
alquilbencenos.

ASTM E1625. Método Normalizado para la Biodegradabilidad de L.
compuestos organicos. pagina 04




Ecopol®”
serie 500

Ecopol®* 505
Ecopol®* 508
Ecopol®* 509

Ecopol®* 513

Agroquimica
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Usos sugeridos en la industria

Industria
Detergencia  Polimerizacion . Piel -
. .. Pinturas L.
y Limpieza en emulsién Curtiduria

@
@

@ ® ©
O,

@
@

Y

®* Registro en tramite

— Para mayor informacién de nuestra Linea Ecopol®” serie 500 consulte a nuestros
. especialistas.
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Para mayor informacion contactenos:

Azahares No. 26
+ 52 (55) 1946 0500
Col. Sta. Maria Insurgentes www.polakgrupo.com
+ 52 (55) 1946 0559 il lak
06430 Del. Cuauhtémoc mail@polakgrupo.com
Fax + 52 (55) 5583 8797

México, Ciudad de México



